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1 范围 
 

本标准适用于由 Q235 制成、厚度 3mm~400mm 的热轧普通碳素结构钢厚钢板。 

 

2 引用标准 
 

下列标准所含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示

版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可

行性。 

GB/T 247-2008     钢板和钢带验收、包装、标志及质量证明书的一般规定 

GB/T 700-2006     碳素结构钢 

GB/T 709-2006     热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差 

GB/T 2970-2016    厚钢板超声波检验方法 

GB/T 3274-2007    碳素结构钢和低合金结构钢热轧厚钢板和钢带 

GB/T 14977-2008   热轧钢板表面质量的一般要求 

     

3 尺寸、外形、重量及其允许偏差 

 

钢板外形尺寸、重量及允许偏差按 GB/T 709 的规定，厚度偏差按 GB/T 709 N 类偏差执

行，如表 1 所示。 

                                        

    表 1单轧钢板的厚度允许偏差（N类） 单位为 mm 

公称厚度 
下列公称宽度的厚度允许偏差 

≤1500 ＞1500~2500 ＞2500~4000 ＞4000~4800 

3.00~5.00 ±0.45 ±0.55 ±0.65 - 

＞5.00~8.00 ±0.50 ±0.60 ±0.75 - 

＞8.00~15.0 ±0.55 ±0.65 ±0.80 ±0.90 

＞15.0~25.0 ±0.65 ±0.75 ±0.90 ±1.10 

＞25.0~40.0 ±0.70 ±0.80 ±1.00 ±1.20 

＞40.0~60.0 ±0.80 ±0.90 ±1.10 ±1.30 

＞60.0~100 ±0.90 ±1.10 ±1.30 ±1.50 

＞100~150 ±1.20 ±1.40 ±1.60 ±1.80 

＞150~200 ±1.40 ±1.60 ±1.80 ±1.90 

＞200~250 ±1.60 ±1.80 ±2.00 ±2.20 

＞250~300 ±1.80 ±2.00 ±2.20 ±2.40 

＞300~400 ±2.00 ±2.20 ±2.40 ±2.60 
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4 技术要求 

 

4.1 钢的化学成分、力学性能及工艺性能按标准 0EA.640.070《碳素结构钢一般技术要求》 

的规定，钢板应同时进行横向冲击试验，但仅用于进厂检验。 

4.2 交货状态 

钢板按热轧状态交货。根据设计要求，经供需双方协议，可以按热处理状态供应，此时，

钢板的力学性能按供需双方协议规定。 

4.3 表面质量和超声波探伤 

4.3.1 钢板表面质量按 GB/T 14977 B 类 2 级规定执行。 

4.3.2 钢板应逐张进行 100%超声波探伤，超声波探伤按 GB/T 2970 II 级规定执行。 

4.4 其他技术要求、验收规则和试验方法等按 GB/T 700 和 GB/T 3274 的规定。 

 

5 标记示例 

 

厚度为 10mm 的碳素结构钢 Q235B 类热轧厚钢板，标记为：10 钢板 Q235B。 

2017.02.16 

 




